ROMANIA
MINISTERUL AFACERILOR INTERNE NESECRET
Ex.nr. 1

ACADEMIA DE POLITIE ,, Alexandra Ioan Cuza”

AVIZAT
DIRECTOR GENERAL / . APROB,
AL DIRECTIEI GENERALE/LLQGISTICE (i./) COMANDANT (RECTOR) AL
Chestor de pofig, M A ACADEMIEI DE POLITIE
/ I Colonel

CHINDRIS CLAUDIU - STEFAN
PRORECTOR _

—_—

SUPORT CU GRAD PROFESIONAL
- CHESTORI, OFITERI, AGENTI-

1. GENERALITATI
1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate pe

care trebuie sa le indeplineascd produsul gata confectionat.

1.2. Suportii de grad sunt realizati sub forma de manson, pe suport textil de culoare bleumarin, codul
nuantei de culoare fiind precizat in continutul caietului de sarcini, dublat cu insertie din material nefesut

termoadeziv.
Fata suportului este bordurata cu un contur, forma de semicerc cu raza de 0,4 cm., in interiorul cdruia sunt

brodate stelele corespunzitoare gradului i cununa de frunze stilizate.

1.3. Elementele brodate se realizeazi cu fir metalizat, special pentru brodat, de culoare alb argintiu.
Elementele de broderie vor fi exccutate plin, in relief, (plan bidimensional) si vor fi curifate de
capete de ata sau rupturi.
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Dupi executarea operatiunilor specifice de brodare materialul este intiirit cu o inserfie termoadezivi
cu aderenti, prin puncte de adezivare (V. pet.5.1). '
1.4. Suportul de grad pentru chestori cste confecfionat in forma dreptunghiulard, pe faja ciruia sunt
brodate cununa de frunze gi insemnul de grad specific, dupd cum urmeazi:

- o stea pentru gradul de chestor;

- doud stele pentru gradul de chestor principal;

- trei stele pentru gradul de chestor sef;

- patru stele pentru gradul de chestor general;
Stelele au diametrul de 3 cm. si sunt bordurate cu fir de culoare rosie.

Suportii de grad se confectioneazi in formi dreptunghiulard, iar pe fagd se brodeaza insemnul de grad,
dupd cum urmeaza:
- Pentru corpul inspectorilor, stele cu diametrul de 1,5 cm. bordurate cu fir de culoare neagri:
- o stea pentru gradul de subinspector;
- doud stele pentru gradul de inspector;
- trei stele pentru gradul de inspector principal.
- Pentru corpul comisarilor, stele cu diametrul de 2 cm. bordurate cu fir de culoare albastri: .
- o stea pentru gradul de subcomisar;
- douid stele pentru gradul de comisar;
- trei stele pentru gradul de comisar sef.
- Pentru corpul agentilor:
- 0 bareta pentru gradul de agent;
- doud barete pentru gradul de agent principal;
- trei barete pentru gradul de agent sef adjunct;
- patru barete pentru gradul de agent sef;
- cinci barete pentru gradul de agent sef principal,

1.5. Suportii de grad se poartd aplicati pe epoletii din material fond ai articolelor de imbriciminte din
compunerea uniformei de reprezentare i ceremonialuri (mai putin sacoul) si de serviciu.

1.6. Suportii de grad se imbind pe partea de spate, longitudinal, printr-o cuséturd ascunsd, care asigurd
forma de manson a produsului.

1.7. SUPORTII DE GRAD SE CONFECTIONEAZA PERECHI .

Suportii de grad se confectioneazi in trei mirimi (M1, M2, M3), corespunzitoare
utilizatorilor, astfel:
- M1 - pentru marimile cuprinse intre 42 si 48 epoletii vor avea lungimea de 13,5 cm;
- M2 - pentru mirimile cuprinse intre 50 si 54 epolefii vor avea lungimea de 14 cm;
- M3 - pentru mirimile cuprinse intre 56 si 62 epoletii vor avea lungimea de 14,5 cm;

1.8. Suportii de grad gata confec{ionafi trebuie sa corespundd prevederilor prezentei specificatii tehnice si
cu modelul avizat.

Avizarea modelului se face citre beneficiar, dupi incheierea contractului de furnizare, pentru doud
produse identice, ce vor constitui modelele de referintd dupd care se executil i se verifici productia,
unul la producitor si unul la beneficiar.

2. MATERIALE FOLOSITE

Nr. | Denumirea materialelor Utilizare

Crt.

L. Suport textil - Stofd de culoare bleumarin codul | Material de baza
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nuanfei de culoare fiind precizat in confinutul
caietului de sarcini.

argintiu

Fir metalizat special pentru brodat de culoare alb-

Broderie stele, cununa de frunze si

contur suport

Intdriturd termoadezivi 100 % PES

Tntaritura suport textil pentru
brodat si intéritura finala

4,

Atd poliester Nm 65/2

Cuséturd imbinare mangon

S

Atd de brodat

Contur stele (chestori si ofiteri)

3. CARACTERISTICI TEHNICE MATERII PRIME $I AUXILIARE
3.1. Stofa de culoare bleumarin

NI Caracteristica UM Valori! Metode de verificare
Crt. tolerante
Lana % 65+5%
Elastan .
i oty % 1-2 SR 13231
1. | Compozitia fibroasa maxim SR 1SO 1833-7
: % Diferenta pani la
Poliester 100%
: ; 8} N 62/2
2. | Densitatea de lungime (U/B) = m +/-5% SR ISO 7211-5
3. | Masa g/m? 280 +5% SR EN 12127
i | Dkl U Fire/ 10 450+5% SR EN 1049-2
: B cm 320+5% Metoda A.B
; a0 U 650
5. | Sarcina de rupere,minim B N 550 SR EN ISO 13934-1
: s ! g 8] +2
Modificiri dimensionale la curatat
s chimic, maxim. B % +2 SRENISO 31700
7. Mod_iﬂciri dimensionale la cilcat, U % £ STAS 6751
maxim B
: s U
Capacitate de revenire din gifonare,
8. i B grade 150 SR EN ISO 2313-1
9. | Legitura Atlas 5/2 SR 6431
10. Remstex?;a la murddrie prin tratament uscat ot 3.4/4/4-5 SR EN 14419
(oleofibizare)
Transpiratie note SR EN ISO 105-E04
acid¥/alcalin 1-6 oiges
Spalare 30°C 4-5 SR EN ISO 105-C06
11. | Rezistenta minima la vopsire Lumina artificiald 4
Frecare umeda/ -5 SR EN 1SO 105-B02
uscata
e Tea SR EN 1SO 105-X12
SR EN ISO 120452 |
12. | Piling minim note 4-5 Metoda Martindale
modificata
13. | Determinarea pH — ului unitati 5-8 SR EN ISO 3071
14. | Continut de formaldehida,maxim mg/kg 30 SR EN ISO 14184-1
15. | Rezistenia la abraziune,minim nr.cicli 25.000 SR EN ISO 12947-2
16. | Amine cancerigene mg/ kg nedetectabile SR EN ISO 14362-1
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3.2. Fir metalic special pentru brodat de culoare alb — argintiu, compozifie 45 % poliamida §i 55 %
PES + 5%, “miez infasurat”, cu finete Nm 32/1 - 36/1, alungire max. 45 - 55%, tensiune 550 - 640 cN.

3.3. Intirituri termoadezivii 100% PES, suport textil cu masa de 80 g/mp.,+/- 5, dublat cu polietileni de
presiune micd cu masa 35 g/mp., +/- 5, aplicatd prin puncte de adezivare (150/cmp). Masa totald a
intdriturii termoadezive 115 g/mp., +/- 7.

3.4. Ata de brodat — contur stele 100 % poliester filamentat continuu, Nm. 75/2 + 1, alungire max. 25 —
30%, tensiune 1.100 + 50 cN.

4. TABEL DE DIMENSIUNI

Nr. Indicalii dimensionale VALORI Toleran{a +/-
Crt. M1 M2 M3
(cm.)
CHESTORI
1. Lungimea total a suportului 13,5 14 14,5 02
2. Latimea suportului 5 0.1
3. Grosimea conturului exterior (raza semicercului) 0,4 0.1
4. Diametrul stelelor 3 0.2
5. Distanta dintre centrele stelelor 27 0,1
6. Deschidere introducere epolet 52 0,2
OFITERI

7 Lungimea totala a suportului 13,5 14 145 0.2
8 Litimea suportului $5 0,1
9. Grosimea conturului exterior 0,3 0,1
10. Diametrul stelelor :

pentru inspectori 1,5 0,1

pentru comisari 2
11. Distanta dintre centrele stelelor pentru inspectori 2,5 0,1
12. Distanta dintre centrelor stelelor pentru comisari 3 02
13. Distanta de la capit pana la centrul primei stele 3 0,1
14. Deschidere introducere epolet 5,2 0,1

AGENTI

15. Lungimea totala a suportului 13,5 14 145 0,1
16. Latimea suportului 5,5 0.2 .
17. Grosimea conturului exterior 0,3 0,1
18. Inaltimea baretelor 3,5 0,1
19. Latimea baretelor 1,2 0,1
20. Latimea conturului baretei 0,2 0.1
21. Distanta de la capitul suportului de grad partea dinspre umar 2,2 0,1

péna la prima bareta.
22 Distanta dintre barete 0,5 0,1

V. CONFECTIONAREA

5.1. Suportul textil se croieste dintr-o singurd bucatd cu lungimea pe directia urzelii §i se
termocoleazi cu intaritura termoadezivd, in doud etape:

- in prima etapa se termocoleaza suportul textil cu un singur strat de intiriturll termoadeziva, pentru
a se obtine forma usor rigidd a suportului de grad si astfel materialul este pregiitit pentru operatiunea de
bordurare si brodare;

- in a doua etapd dupd executarea broderiei, se aplica 2 straturi de intiritura termoadezivil cu puncte
de adezivare, pentru a se obtine forma rigida a produsului;
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5.2. Executarea broderiilor se face cu fir metalizat special pentru brodat, bine tensionat, pentru a
se evita aparifia neregularitiilor de indl{ime a reliefului broderici.

5.3. Pentru corpul chestorilor
Inainte de inceperea operafiunii de brodare se stabilegte axa de simetrie a materialului, pentru a se delimita
conturul pe laturile fefei suportului de grad. Bordurarea conturului se face prin broderie plina, fara spatii
lipsd. in interiorul conturului se brodeazi stelele corespunzitoare gradului profesional $i cununa de frunze
stilizate.

Stelele se brodeazd plin, avéind conturul bine definit ,astfel:

- in situatia in care se brodeazi o singurd stea, centrul acesteia se fixcaza la 5,5-6 cm. de capitul
dinspre umdr, astfel incdt jumitate din broderia care formeaza steaua si fie cuprinsa in interiorul cununii de
frunze;

- n situafia in care se brodeazi doud, trei sau patru stele distanta dintre centrele acestora este de
2,740,1 cm,;

- pentru epoletii cu patru stele, centrul primei stele se fixeaza la 3-3,2 cm. de capatul dinspre umir.

Pentru corpul ofiterilor
inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a materialului, pentru a se delimita
conturul pe toate laturile fefei suportului de grad. Bordurarea conturului se face prin broderie plina. fard
spatii lipsa. In interiorul conturului se brodeazi stelele corespunzitoare gradului profesional.

Pentru corpul agentilor
Inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a materialului, pentru a se delimita
conturul pe toate laturile fetei suportulm de grad.

Bordurarea conturului se face prin broderie pling, fara spatii lipsa. In interiorul conturului, transversal. se
brodeazi baretele corespunzitoare gradului profesional. Forma baretelor este dreptunghiulard, cu latura
mica paralela cu linia de contur mare.

Baretele se brodeaza plin, avand conturul bine definit.

5.4. Pe spatele suportului, dupd executarea operagiunilor de brodare se aplicd intdritura
termoadeziva, dupi care toate partile laterale corespunzitoare lungimii §i 1a{imii se indoaie spre interior,
fixdndu-se prin cusaturi, dupd cum urmeaza:

- la partea dinspre umar suportul de grad se pliazi spre interior de la marginea conturului pe o
lungime de 1,5 — 2 cm., iar cel opus pe o lungime de 3,5 — 4 cm. §i se coase printr-0 cusiturd ascunsd,
paraleli cu linia de contur, peste pirtile laterale de pe lungimea suportului textil care sunt indoite 0,5 ¢m.,
pe aceleasi lungimi.

- pirtile laterale de pe lungimea suportului, rimase libere, se indoaie pe o poniunc de 2,6 - 2.8 cm.
dupi care se imbina pe intreaga lungime printr-o cusiturd ascunsa spre interior, apoi se calcd pentru a
stabili forma mansonului, care si permitd introducerea acestuia pe epoletul din material fond.

5.5. Cusaturile interioare se executd ingrijit, fard scipari sau capete lasate, iar stelele, cununa de
frunze si conturul bordurat nu trebuie sa prezinte capete sau scapdri de fir.

NOTA: Mostrele de produse prezentate la procedurile de achizifie, care nu respectd modul de |
confecfionare prezentat mai sus, nu vor fi acceptate ceea ce va conduce la respingerea ofertei ca |
neconformi. ‘

6. CONDITII DE RECEPTIE

Produsele vor respecta prevederile legislative si actele normative in vigoare la data livrdrii.

Cu minim 5 zile inainte de data planificata, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanta ¢i este
pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitdnd reprezentanii ai autoritd{ii contractante
care s participe si s avizeze aceastd activitate,

Pe timpul lansdrii in productie, producitorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentaniilor autoritdfii contractante, care vor constitui prototipul ,,0* pentru produsele
contractate,
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Avizarea prototipului ,,0" sc va face de citre reprezentantii Autorititii Contractante la punctul de
lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producdtorului in cazul in care furnizorul nu este i
producitor, cu ocazia lansirii productiei.

In situatia in care vor fi avizate, unul va riméne la producitor si unul la beneficiar, urménd a constitui
modelele de referin{d, in functie de care se executd si se verifici calitatea produselor contractate din
punct de vedere al culorii §i al modului de realizare a confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie,
furnizorul va prezenta buletine de analizi/rapoarte de incercare prin care demonstreazd indeplinirea de
ciitre ‘materia primd a cerintelor din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansarii in productie, reprezentantii autoritaii, contractante sunt abilitati a efectua
verificari ale tiparelor, a calititii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si dreptul
de a ridica probe din acestea pentru. a verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici, pe
cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele abilitate i
recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autoritagii Contractante, acordul pentru
lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul cel mai scurt
activitatea de avizare si lansare in productie. .
Furnizorul nu va incepe sub nicio forma productia produsului contractat firi acordul dat de
citre reprezentantii autorititii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractanti poate efectua verificari si inspectii pe fluxul de
fabricatie si la produsele finite ce urmeazi a fi livrate, luAndu-se masurile corespunzitoare in cazul
constatarii de neconformitati.

Produsele trebuie proiectate si fabricate astfel incét s fie ugor de utilizat find cont de miscarile care le va
face utilizatorul. Produsele trebuie si respecte intocmai mostra si dimensiunile conform tabelului de
dimensiuni aprobate de beneficiar cu tolerantele admise. Materialele si componentele necesare nu trebuie
sd aiba efecte ddunitoare asupra sanatatii utilizatorului.

Receptia calitativd se executd, de reguld, de cdtre achizitor la sediul furnizorului, cu verificarea
integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor tehnice, a
modelului avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analizd pentru materiile prime si
auxiliare intrebuintate la confectionare.

In cazuri speciale, receptia calitativd se poate realiza de catre comisia de receptie desemnatd de
achizitor odata cu receptia cantitativa la primirea produselor in depozit, achizitorul avind obligatia
informarii in scris a furnizorului in acest sens.

Receptia calitativa se executd de reguld de cétre beneficiar, la sediul furnizorului, cu verificare integrald sa,
prin sondaj a produselor gata confectionate pe baza specificatiilor tehnice, a modelului vizat, a declaratiei
de conformitate si a buletinelor de analiza pentru materiile prime §i auxiliare folosite la confectionare. in
urma receptiei se intocmeste un proces-verbal de receptie semnat de ambele parti si inregistrat la sediul
furnizorului.

in cazuri speciale recepiia calitativd se poate realiza de citre o comisie desemnata de beneficiar la primirea
produselor in depozitul acestuia care are obligafia sa informeze in scris furnizorul.

7. GARANTII, AMBALARE

Produsele gata confectionate au termen de garantiec de 1 an, in conditii de utilizare normala,
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului ciitre utilizator. La livrarea
produselor, operatorii economici vor elibera certificate de garantie.

7.1 Garantii
Termen de garantie este de 12 luni de la data livrarii produselor. Produsele livrate vor fi insotite de

certificate de garantie pe perioada de 12 luni de la data livréirii produselor, perioada in care furnizorul are
obligatia ca, in termen de 15 zile de la data notificfirii transmisa de autoritatea contractanta, sa inlocuiascd
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pe cheltuiala proprie toate produsele la care s-au constatat vicii ascunse sau au suferit deprecieri pe timpul
utilizarii Tnaintea indeplinirii termenului de garanfie.

7.2. Suportii cu grad profesional se livreazd in pungi de polietilend, cte 5 per. legate cu sfoard iar pe
fiecare punga se aplici o etichetd autocolantd pe care se inscrie marimea si anul fabricafiei.

Ambalarea: 100 de pungi cu cate 5 per se ambaleazi in cutie de carton care va avea lipitd o etichetd ce va
avea inscrise urmitoarele date: denumirea furnizorului; denumirea produsului; numdrul specificaiei
tehnice; an de fabricatie; semnul de control; numér perechi; dimensiunea.

7.3. Depozitarea produselor la furnizor se face respectdnd urmatoarele reguli : magazia de produse finite
si fie curdfatd, aerisita si cu peretii uscati; pachetele trebuie asezate pe rafturi, ferite de actiunea razelor
solare; in magaziile de depozitare trebuiesc impréstiate insecticide si luate masuri pentru distrugerea
rozatoarelor.

7.4, Transportul produselor pana la depozitul unitéii contractante se face cu mijloacele de transport ale
furnizorului, curate si acoperite, luandu-se mdsurile necesare pentru a nu suferi deteriordri pe timpul
transportului.

8. ANEXE completeazi specificatia tehnica de produs si fac parte integranti din aceasta
Anexa 1 - Analiza constructiv-estetici Suport cu grad profesional - Chestor

Anexa 2 - Analiza constructiv-estetici Suport cu grad profesional — Ofiteri
Anexa 3 - Analiza constructiv-estetici Suport cu grad profesional — Agenti

i./ SEF SERVICIU LOGISTIC
Comisar sef d itie

POPUT PET

{ INTCRNE
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Anexa 1

Analiza constructiv-estetici

Model: SUPORT CU GRAD PROFESIONAL —CHESTORI
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Anexa 2

Analiza constructiv-estetici

Model: SUPORT CU GRAD PROFESIONAL - OFITERI

Inspector
principal

|Subinspector|

Comisar

sef

Conusar

Subconusar

Pagina 9 din 10 [ 2
UITA

L. 389 ¢azs

SPAERAST e

Scanned with CamScanner



https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

Anexa 3

Analiza constructiv-estetici

Model: SUPORT CU GRAD PROFESIONAL - AGENTI

Agent Agent principal Agent sef adjunct
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